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,Jetzt ist der Zeitpunkt fiir Investitionen*

Industrieofenbauer Nabertherm nimmt zwei Millionen Euro fiir eine neue Produktions- und Lagerhalle in die Hand

VON KLAUS GOCKERITZ

Lilienthal. Die Pldne fiir den Bau hatten
die Ofenbauer schon seit zwei Jahren in
der Schublade. Wegen der Wirtschaits-
krise wurde das Projekt zwischenzeitlich
zuriickgestellt. Jetzt aber sei der richtige
Zeitpunkt, um in die Zukunft zu investie-
ren, betont Friedrich-Wilhelm Wentrot, ge-
schaftsfiihrender Gesellschafter der Na-
bertherm GmbH. Die baut eine neue Pro-
duktions- und Lagerhalle. Kostenpunkt:
rund zwei Millionen Euro.

Die betrédchtliche Investition am Stand-
ort hatte der Industrieofenbauer wegen der
Wirtschaftskrise zurtickgehalten, Sein Un-
ternehmen habe die Erschiitterungen am
Markt gespiirt und deshalb zunéchst vor-
sichtig agiert. Gleichwohl sei das Unterneh-
men trotz eines Auftragsriickgangs von
rund 25 Prozent gut aus der Krise herausge-
kommen, so Wentrot. Auf Kurzarbeit
wurde in den Hallen an der Bahnhofstrafie
ebenso verzichtet wie auf Entlassungen. Im
Gegenteil — die Ofenexperten waren im-
mer Uberzeugt, dass sich das Geschaft in
der Branche wieder beruhigen wird und ha-
ben in Krisenzeiten noch Fachkrifte wie
Konstrukteure eingestellt.

Wentrots Optimismus griindet auf der
Entwicklung der vergangenen zehn Jahre,
in denen die Firma ihren Umsatz verdop-
pelt hat sowie auf die Fertigungstiefe. Na-
bertherm stellt rund 800 verschiedene In-
dustriedfenmodelle her, Der Ofenbauer lie-
fert seinen weltweit mehr als 150000 Kun-
den sowohl Ausriistungen fiir die private
Topferwerkstatt als auch millionenschwere
Anlagen fiir industrielle Anwendungen mit
einer Lieferzeit von mehreren Monaten,
Dazu ist Nabertherm mit Vertriebsgesell-
schaften unter anderem in China, Frank-
reich, Italien, den USA und GroBbritannien
vertreten. Allein in China bahnen zwolf
Mitarbeiter die Geschéfte an.

Auftragsbiicher gut gefiillt
Die Ahnungen von Friedrich-Wilhelm Wen-
trot haben sich bestatigt. Inzwischen sind
die Auftragsbiicher wieder prall gefiillt.
Vor diesem Hintergrund wurden die Erwei-

terungspléne ausgepackt und der Bau ei-

ner neuen Halle angeschoben. Die Auf-
trdge bleiben in der Region.

Derzeit wird der Boden fiir die Funda-
mente bereitet. AnschlieBend stellt der Auf-
tragnehmer, eine Stahlbaufirma aus Lilien-
thal, die stdhlerne Hallenkonstruktion auf,
Die Teile werden im Werk vorproduziert
und per Sattelschlepper zur Baustelle in Li-
lienthal gebracht. Im néchsten Schritt wer-
den Dach und Wénde aus genormten Sand-
wichplatten mit einem Kran eingefiigt.
Wenn das Dach montiert ist, riicken die
Tiefbauer noch einmal an, um die Sohle
und den Hallenboden zu giefien.

Diese Fertigungsweise hat den Vorteil,
dass die Arbeiten auch im Winter erledigt
werden kdnnen. ,Material und Bauweise
machen es méoglich, dass wir die Halle vo-
raussichtlich schon im Friihjahr in Betrieb
nehmen kénnen”, blickt Friedrich-Wil-
helm Wentrot voraus.

Auf zwei Drittel der rund 7700 Quadrat-
meter groen Hallenflache werden zukiinf-
tig Industrietfen aller Gréfien montiert und
fiir die Auslieferung vorbereitet, Ein Drittel

Das 1947 in Bremen gegriindete Unternehmen
sitzt seit 1954 an der BahnhofstraBe.

der Fldche ist fiir Lager und Versand vorge-
sehen. Vorteile verspricht sich der Naber-
therm-Chef fiir innerbetriebliche Abldufe
und insbesondere fiir die Auslieferung an
die Kundschaft. In der neuen Halle wird in
ganzer Lange ein Kran mit einer Tragkraft
von 20 Tonnen laufen, sodass die Lastwa-
gen der Spediteure in der Halle beladen
werden kénnen

Fiir die elektrische Versorgung wird ein
Trafohaus mit einer Leistung von 800 Kilo-
volt installiert, dazu kommt ein eigener
Gasanschluss an eine Uberlandleitung an
der Entlastungsstrafie. Dieser Anschluss

Der Boden fiir den Neubau auf dem Naberthermgelénde wird bereitet. Friedrich-Wilhelm Wentrot
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und Detlef Thoden informieren Biirgermeister Willy Hollatz (rechts) iiber die Pléne.

wiederum ist notwendig, um die in den Fa-
brikhallen entwickelten und gebauten Pro-
dukte zu testen, wie Wentrot hierzu erklért.

In den Nabertherméfen lassen sich zum
Beispiel Werkstoffe schmelzen, biegen,
und wolben, Metalle verdndern ihre Eigen-
schaften, wenn sie warmebehandelt wer-
den. Die Ofen sind klein wie ein Suppen-
topf oder so groB, dass selbst 25 Tonnen
schwere Blechcoils in jhnen Platz haben, In
Lilienthal entstehen Ofen fiir die Bereiche
Glas, Keramik, Labor, Dental, Medizin, Gie-
Berei oder fiir die Warmebehandlung von
Stdhlen und Werkstiicken, Dazu liefert der

Mittelsténdler die Regelungen und Steue-
rungen der Ofen. In einem firmeneigenen
Testzentrum koénnen sich Kunden spezi-
fisch beraten lassen. 1

Fiir den Bau der neuen Halle auf dem Fir-
mengelande nimmt Nabertherm rund zwei
Millionen Euro in die Hand. Das Gebaude
wird etwa zwdlf Meter hoch, 30 Meter breit
und 80 Meter lang sein. Die Firma beschéf-
tigt derzeit rund 350 Mitarbeiter, davon
190 in der Produktion, Der Industrieofen-
bauer setzte im vergangenen Geschiéfts-
jahr rund 8000 Ofen ab und rund 40 Millio-
nen Euro um.






