Homogeneidad de la temperatura y precision del sistema

Estructura de medicion para determinar la
homogeneidad de la temperatura

La precision del sistema resulta de la
adicion de las tolerancias del controlador,
del elemento térmico y del espacio Util
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Se denomina homogeneidad de la temperatura a la diferencia de temperatura maxima definida en el espacio util del
horno. Basicamente se diferencia entre la cAmara del horno y el espacio util del mismo. La camara del horno es el
volumen interior total disponible en el horno. El espacio til es mas pequefio y describe el volumen que se puede
utilizar para la carga.

Indicacion de la homogeneidad de la temperatura en A K en el horno estandar

En el modelo estandar, la homogeneidad de la temperatura se indica como desviacion relativa maxima dentro del
espacio util de una temperatura de trabajo tedrica definida en el horno vacio durante el tiempo de mantenimiento.
La homogeneidad de la temperatura se indica como AT en K. Si p.ej. se indica una homogeneidad de la
temperatura de AT 10 K a 750 °C, significa que la temperatura real en el horno puede situarse entre 740 °Cy 750 °C
o0 también entre 750 °C 'y 760 °C.

Especificacion de la homogeneidad de la temperatura en +/- °C como equipamiento adicional

Si se requiere una homogeneidad de la temperatura absoluta a una temperatura tedrica o en un margen de
temperatura tedrica definido, el horno se debe calibrar de forma correspondiente. Si p.ej. se requiere una
homogeneidad de la temperatura de +/- 5 °C a una temperatura de 750 °C, significa que en el espacio (til se deben
medir como minimo 745 °C y como maximo 755 °C.

Precision del sistema

Existen tolerancias no solamente para el espacio Util (ver arriba) sino también para el elemento térmico y el
controlador. Si se requiere una homogeneidad de la temperatura absoluta en +/- °C a una temperatura tedrica
definida o dentro de un margen de temperatura tedrica definido,

se mide la diferencia de temperatura del trayecto de medicion del controlador al elemento térmico

se mide la diferencia de temperatura en el espacio util a esta temperatura o en el margen de temperatura
definido

si procede, se ajusta un offset en el controlador para adaptar la temperatura indicada a la temperatura real en el
horno

se elabora un protocolo como documentacion de los resultados de medicion

Homogeneidad de la temperatura en el espacio util con protocolo

En el horno estandar se garantiza una homogeneidad de la temperatura en AT en K sin medicion del horno. Sin
embargo, se puede pedir como equipamiento adicional la medicion de la homogeneidad de la temperatura a una
temperatura tedrica en el espacio Util segin DIN 17052-1. Dependiendo del modelo del horno se introduce una
estructura en el mismo que corresponde a las dimensiones del espacio Util. En esta estructura se fijan elementos
térmicos en 11 posiciones de medicion definidas.

La medicion de la distribucion de la temperatura se realiza a una temperatura teérica predeterminada por el cliente
después de un tiempo de mantenimiento previamente definido. A demanda también se pueden calibrar diferentes
temperaturas tedricas o un margen tedrico de trabajo definido.

Precision del controlador, p.ej. Diferencia del elemento térmico, p.ej. +/- 1,5°C Desviacion del punto de medi-

+/-2°C cion de temperatura media en
el espacio util de la camara es
de+/-3°C



